Drewniane podlogi to inwestycja na lata. Sg trwale, ponadczasowe, a jednoczesnie nadaja
niepowtarzalny klimat wnetrzu, w ktorym si¢ znajduja. Wszystkie te cechy mozliwe sa w
znacznej mierze dzieki odpowiedniemu procesowi obrobki drewna, bowiem o finalnym

wygladzie podlogi decyduje wiele waznych czynnikow.

OD TARTAKU DO WNETRZA DOMOW. DREWNIANE PODEOGI OD KUCHNI

W naturze nie ma dwoch takich samych drzew, podobnie jest z samymi deskami. Tym wtasnie
ro6znig si¢ one od sztucznie wytwarzanych elementow, na ktérych struktura drewna jest fabrycznie
nadrukowywana. Kazda podloga z naturalnego surowca jest unikalna, a efekt ten mozna jeszcze
spotegowacé wybierajac produkt ,,szyty na miare”, czyli tworzony wg preferencji i potrzeb
zamawiajacego.

Zatem jak wyglada sam proces powstawania unikalnych podtog?

Odpowiednie przygotowanie surowca

Drewniane podtogi to produkt w 100 procentach ekologiczny. Drzewo po wycigciu oraz obrobieniu
w tartaku poddawane jest procesowi sezonowania. Dzieki temu surowiec osigga wowczas
odpowiednig wilgotnos¢. Taki produkt zwany jest tarcicg. - Wilgotnos¢ swiezo Scietego drewna to
okoto 40 — 60 procent. Nastgpnie, by drewno osiggneto odpowiedniq dla naszych potrzeb wartosé
(8 — 10 procent) lezakuje w specjalnych suszarniach przez okres 4 tygodni. Oczywiscie, proces ten
zalezy takze od panujqcej aktualnie pory roku. Zimg czas ten moze by¢ dtuzszy niz w okresie letnim
— ttumaczy Tonny Hakkert, Dyrektor produkcji fabryki marki Chapel Parket, dodajac jednoczesnie,

ze zaktad posiada takze suszarni¢ ekspresowa przeznaczong dla drewna egzotycznego.

- Tarcica jest materiatem nierownym. Dlatego tez kolejnym etapem jest jej odpowiednia obrobka
poprzez struganie, zarowno pod kqtem grubosci jak i szerokosci. Koncowym procesem obrobki jest
profilowanie, ktorego efektem jest material przygotowany do wytworzenia gotowej podlogi.
Wowczas, wedtug wymogow klienta zawartych w zamowieniu, produkt jest odpowiednio
selekcjonowany i wybarwiany. Jest to podloga ,,szyta na miare”, wiec inwestor ma realny wphyw

na jej wyglgd — zapewnia Dyrektor produkcji fabryki marki Chapel Parket.

Caty proces produkcji drewnianych podldg marki Chapel Parket odbywa si¢ praktycznie w jednym
miejscu. Odbiorcy majg wiec pewnosé, ze inwestujac w dgbowe podlogi otrzymaja je w jednym
czasie, bez wzgledu na wymiary 1 1lo$¢ - Zamowienia sq naprawde przerozne. Jednak klienci mogg

mie¢ pewnos¢, ze decydujqc sie na kupno podtogi Chapel Parket, niezaleznie od wielkosci



zamowienia drewno pochodzi¢ bedzie np. z jednej suszarni — zapewnia Tonny Hakkert.

Drewno wykorzystywane w produkcji podtég marki Chapel Parket posiada odpowiednie certyfikaty
FSC1iISO - Pochodzenie drewna jest nie mniej istotne niz gatunek. Dla przyktadu: dgb europejski
ma inne wiasciwosci niz surowiec spoza Starego Kontynentu. Osoby, ktore chcq mie¢ pewnosé, ze
drewno stuzqce do produkcji podtog pochodzi z lasow, w ktorych racjonalnie gospodaruje sig

zasobami, powinny szukac elementow z certyfikatem FSC — informuje Tonny Hakkert.

Patynowanie — kontrolowana zmiana barwy drewna
Kolory desek, klepek 1 kasetonow marki Chapel Parket zdecydowanie odbiegaja od standardowych
odcieni dgbu — sg jedyne w swoim rodzaju. Trwala barwa to jedna z najistotniejszych cech

drewnianego parkietu. Sekretem nadawana koloru jest odpowiedni sposob obrébki materiatu.

Domeng barwienia podtég marki Chapel Parket jest kontrolowana zmiana koloru drewna. Jednym z
najbardziej spektakularnych proces6w zwigzanych z barwieniem jest patynowanie. Surowiec ten
Jjest materiatem higroskopijnym, oznacza to, ze jest podatny na warunki panujgce w otoczeniu. Z
biegiem lat obserwujemy przebarwienie drewna - deski ciemniejg lub stajq si¢ o kilka tonow
jasniejsze. W naszej ofercie posiadamy takie odcienie debu, ktore uzyskac¢ mozna jedynie poprzez
patynowanie. To naprawde niezwykte moc obserwowac na wlasne oczy przejscie od ciemnej,
intensywnej czerwieni do glgbokiej szarosci - komentuje Sebastian Kos, ekspert marki Chapel

Parket. Proces ten jest w pelni zamierzony, a efektem dziatan kolor wybrany przez inwestora.

Patynowanie jest najbardziej inwazyjng metoda, sposrdd wszystkich stosowanych przy produkcji
debowych podtog Chapel Parket. - Drewno, z ktorego powstajg patynowane podtogi jest
poddawane nasgczaniu specjalnymi substancjami. Czynnosc¢ ta inicjuje bardzo intensywngq reakcje
chemiczng z garbnikami, ktora zachodzi na powierzchni materiatu i zmienia jego barwe. Dzigki tej
metodzie mozna uzyskac niepowtarzalny, a jednoczesnie wyjgtkowo trwaly kolor. Nie ma innego,
rownie efektywnego sposobu patynowania desek; takiego rezultatu nie da Zadna bejca — wyjasnia

Sebastian Kos.

Proces technologiczny patynowania jest roztozony w czasie. Zanim podtoga osiggnie oczekiwany
kolor, musi ming¢ od 4 do 6 miesigcy. - Mozna powiedzie¢, Ze inwestor po zamontowaniu podtogi
uczestniczy w koncowym procesie jej barwienia. Dzieje sie tak poniewaz podtogi Chapel Parket
powstajq tylko na zamowienie, zawsze wedlug indywidualnych potrzeb nabywcow. Inwestor

decyduje o wszystkich parametrach i cechach materiatu, a zamowienia sq realizowane na biezgco.



Nie ma magazynu z zapasem gotowych produktow, w ktorym deski mogtyby w odpowiednich
warunkach zmienia¢ swojq barwe. W przypadku patynowania po okolo 6 miesigcach drewno

zyskuje pozgdany kolor - podkresla Sebastian Kos.



